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大亞電線電纜股份有限公司
高密度小線徑光纖電纜開發計畫

成立日期： 51 年 11 月 7 日
負  責  人： 沈尚弘
資  本  額： 5,721,080 千元
員工人數： 568 人

秉持「精益求精、共存共榮、實事求是、創新求變」
四大方向，並以「快樂的員工、滿意的客戶、滿足
的股東、美麗的家園」為使命，積極投入對於社會
環境有利之各項活動，注重環保生產，並積極參與
各項社會公益，為人類生活做出貢獻。

計畫緣起

新產品簡介

( 一 ) 創新重點：
1. 光纖帶集合成簇成束管，並且中心無膠採乾

式，能達到乾淨環保的目的。
2. 光纖帶形狀可隨意改變，能更有效率地填充於

光纜內，同時也容易剝離分開，讓施工更為方
便。

3. 增加管道空間：纜線體積減少，節省管道空間
約 43%，增加餘裕空間，可增加其他纜線佈
放。

4. 節能省碳：節省塑料使用，符合節能省碳保護
環境之國際趨勢。

5. 無膠體束管內置光纖帶技術開發。
6. 無動力張力靈敏型光纖帶放線設備設計技術開

發。
7. 押出之特殊眼模、螺桿之設計與開發。
8. 調整張力擺臂之設計。

採用與以往不同的結構來加強光纜的抗張力及側壓
力。光纜的結構包含兩條鍍鋅鋼線與兩條剝離繩，
且分別兩兩對稱放置。為了能快速分辨出剝離繩的
所在位置，特別在外眼模設計兩對稱的溝槽，使外
被覆押出時多出兩個對稱的尖突結構，作為標示
線。

FTTH 需求增加，光纜網路建設隨之加速。為了更
經濟地建設光纜網路，必須在既有的管道下更有效
率地收納光纜，要求光纜更細徑輕巧。創新的光纖
帶能在不增加光損失下輕易集合成束或簇並達到高
密度的效果，進而減少傳統光纜中的空間浪費。
為突破上述瓶頸，本計畫將針對製程關鍵技術加以
開發，包含：將光纖帶高密集集合成簇開發；多孔
押出眼模設計開發；生產設備關鍵技術開發；光纜
特性 & 生產設備整合測試。開發完成後，期能大
量生產多種規格之高密度型光纜產品，廣泛應用於
各類光纜到家設備，落實節能減碳之目的。

計畫創新重點

高密度小線徑
光纜

單一溝槽體
光纜

管道型充膠
光纜

100C 100C 96C

外徑(mm)( 約) 11.0 14.3 18.3

概算重量
(Kg/Km)( 約 ) 115 224 284

成本 ( 元 /M) 84 127 93

佔用體積 最小 次小 大

碳排放 最少 次少 大

充膠 無 無 有

光纖易成簇 O X O

光纖可同時大
量熔接 O O X

全乾式設計
( 無充膠 ) O O X

光纖密度高 O X X

( 線纜體積比 ) (36%) (61%) (100%)

光纖易分歧 O X O

施工便利性 優 佳 差

規格特性

光纜名稱

( 二 ) 新產品競爭優勢：

研發成果及衍生效益

全新的新式光纖帶，是突破以往傳統想法跟觀念的新產品。從接觸這個計畫開始，一步一步學習如何撰寫
計畫內容，規畫計畫執行流程，以及產品製作過程中與其他人討論並解決問題的合作。
在束押製程遇到兩個問題：1. 光纖帶過度擠壓、2. 模具模頭變形。後來經過同仁之間的討論，終於獲得解
決方式。針對光纖帶過度擠壓的部分，在光纖帶絞合後到束押模頭之間，額外加裝一集合眼模使光纖帶達
到集合的效果，採用一製程將光纖帶集合並同時押出束管。針對模具模頭變形的部分，請模具廠商針對所
使用模具進行熱處理，增加模具的強度，以提高束管押出時材料擠壓的承受壓力。另外，在被覆押出製程
也遇到一個問題，由於內眼模具定位孔孔徑小，鋼線與剝離繩難以穿入定位孔，後來利用小截鋼線與細線
當作引繩，將鋼線與剝離繩順利穿入定位孔。
產品具有的獨特性，使得過程當中處處充滿瓶頸。在同仁之間互相配合與討論之下，得以一步一步釐清問
題所在，將每一次的失敗化作下一次試線的經驗，也因此從中學習到更多傳統光纖電纜製程中不一定會出
現的問題。

為配合政府光纖到家政策，推出新式高密度小線徑光纖電纜，若獲得中華電信與國內其他固網業者認可
與採用，將可以逐漸取代傳統式光纖電纜與溝槽光纖電纜。預估產值增加 12000 m/ 年 x 100 元 /m 約為
1200000 元 / 年。面對此需求，我司已經做好添購可行性量產設備的準備。

專案執行重要心得

( 三 ) 開發內容：

( 四 ) 產品應用範疇：

經營理念

圖 1. 產品結構圖


